Gostyn, 5 kwietnia 2017
OR.6222.2.2017
DECYZJA

Na podstawie art. 192, art. 214 ust. 5, art. 183 ust.1 i 376 pkt 2 stawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku
- Prawo ochrony Srodowiska (tj. Dz. U. z 2017r. poz.519) oraz art. 104, 155 ustawy z dnia 14
czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2016r., poz. 23 ze

Zmianami)

po rozpatrzeniu
wniosku petnomocnika — Pana Piotra Szyszki, dziatajgcego w imieniu Ardagh Glass S.A., ul.
Starogostyiska 9, 63-800 Gostyrn w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego z dnia
13.12.2005r. znak: OR.MK.7644-1/04 ze zmianami (decyzja z dnia 05.10.2007r. znak:
OR.GW.7644-1/07, decyzja z dnia 20.02.2009 znak: OR.76440-3/08, decyzja z dnia 29.04.2009
znak: OR.76440-2/09, decyzja z dnia 29.09.2010 znak: OR.76440-1/10, decyzja z dnia 13.09.2012
znak: OR.6222.3.2012 , z dnia 19.11.2014 znak: OR.6222.7.2014 oraz decyzja z dnia 20.03.2015
znak: OR.6222.8.2014 dla instalacji do produkcji szkia opakowaniowego zlokalizowane] w
Gostyniu przy ul. Starogostynskiej 9 - w czesci dotyczgcej zainstalowania | uruchomienia
dogrzewu elektrycznego do piecow wannowych, zwiekszenia wydajnosci obu wanien szklarskich

oraz zmiany identyfikowania / okreslania tej wydajnosci.

Orzekam
- Zmieni¢ dotychczasowe pozwolenie zintegrowane z dnia 13.12.2005r. znak: OR.MK.7644-1/04

ze zmianami (decyzja z dnia 05.10.2007r. znak: OR.GW.7644-1/07, decyzja z dnia 20.02.2009
znak: OR.76440-3/08, decyzja z dnia 29.04. 2009 znak: OR.76440-2/09, decyzja z dnia 29.09.2010
znak: OR.76440-1/10, decyzja z dnia 13.09.2012 znak: OR.6222.3.2012 , z dnia 19.11.2014 znak:
0OR.6222.7.2014 oraz decyzja z dnia 20.03.2015 znak: OR.6222.8.2014, wydane przez Staroste
Gostynskiego dla instalacji do produkcji szkta opakowaniowego, zlokalizowane] w Gostyniu przy ul.

Starogostynskiej 9 w nastepujacy sposaob:

1. Dotychczasowy punkt 1.1. dotyczacy Opisu instalacji , rodzaju instalacji otrzymuje nowe
brzmienie:
I.1. Opis instalacji
W skiad instalacji do produkcji szkta opakowaniowego wchodza:
skiady i magazyny surowcow wraz z urzgdzeniami roztadowczymi,
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- zestawiarnia surowcéw skitadajaca sie z dwoch ciggdéw produkeyjnych do zestawiania
mieszanki surowcowej do wytopu szkta wraz z dwoma liniami transportu surowcow,
- topienie szkla — odbywajace sie w wannie szklarskiej nr 1 (poprzeczno plomiennej) o

wydajnosciach:

- 150 Mg/dobe opalanej paliwem gazowym,
- 170 Mg/dobe opalanej paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym,
- 175 Mg/dobe w specjalnych warunkach przy zawarto$ci sttuczki w zestawie

wyzszej niz 72%, opalanej paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym

oraz w wannie szklarskiej nr 3 (U-ptomiennej) o wydajnosciach:

- 350 Mg/dobe opalanej paliwem gazowym,
- 400 Mg/dobe opalanej paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym,
- 415 Mg/dobeg w specjalnych warunkach przy zawartoéci sttuczki w zestawie

wyzszej niz 72%, opalanej paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym,

- formowanie - formowanie produktu finalnego w automatach formujacych potaczone z
~cynowaniem’, ktore zwigksza wytrzymatos¢ termiczng i mechaniczng opakowan szklanych na
zarysowania. Kolejnym etapem jest tzw. ,odprezanie”, ktére obniza napiecie powierzchniowe
szkla, przez co zwigksza sig odpornos¢ mechaniczna.

- sortowanie i pakowanie wyrobow gotowych — kontrola jakosci opakowan szklanych jest
zwigzana ze sprawdzeniem ich wytrzymatosci termicznej, mechanicznej oraz wygladu,
pakowanie odbywa sie automatycznie w tzw. paletyzatorach.

Produkty ustawione na paletach drewnianych w stosy sg pakowane w folie termokurczliwa,
stanowigca zewnetrzne opakowanie.

- magazynowanie i ekspedycja wyrobéw gotowych - wyroby gotowe kierowane sg do
magazynu posredniego i dalej do magazyndéw wyrobow gotowych (zadaszonych |

niezadaszonych); ekspedycja odbywa sie za pomocg transportu samochodowego.

Rodzaj instalacji

Instalacjami objetymi pozwoleniem zintegrowanym sa;

I.1.1. Instalacja do produkcji szkla opakowaniowego o zdolnosciach produkcyjnych:

- nominalnej 500 Mg/dobe - piece wannowe opalane paliwem gazowym,
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- nominalne] 570 Mg/dobe - piece opalane paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym,

- maksymalnej 590 Mg/dobe - w specjainych warunkach przy zawartosci sttuczki w
zestawie wyzsze] niz 72%, piece opalane paliwem gazowym z dogrzewem
elektrycznym,

podlegajgca pozwoleniu zintegrowanemu skftada sie ze stacjonarnych urzadzen

technicznych powigzanych technologicznie. Dziaty technologiczne wyposazone sg w

urzadzenia znajdujgce sie na terenie jednego zaktadu, do kidrego tytutem prawnym

dysponuje Ardagh Glass S.A. Instalacja jest eksploatowana w systemie ciggtym - 365 dni

w roku.

1.1.2. Instalacja do spawania — stanowiska napawania form w dwoch halach (warsztat produkcji
form — E-8a | 8b) oraz (warsztat regeneracji form — E-8c i 8d) — podlegajace pozwoleniu na

wprowadzanie gazéw i pytow do powietrza.

2. Dotychczasowy punkt [.2. Opis procesu technologicznego produkcji opakowan
szklanych otrzymuje nowe brzmienie:
I.2. Produkcja szkla opakowaniowego.
Produkcija szkta w instalacji Ardagh Glass S.A. oparta jest na wytopie masy szklanej w wannach
szklarskich (piecach do topienia).
Instalacja stuzy do produkcji szkta opakowaniowego. Podstawowymi etapami produkcji w procesie
produkcji szkfa sg: magazynowanie i skfadowanie surowcdw, zestawianie mieszanki surowcowe;j,
topienie szkta w wannowych piecach szklarskich, formowanie produktu finalnego w automatach
formujacych, odprezanie gotowych wyrobow, uszlachetnianie, sortowanie i pakowanie wyrobow
gotowych szklanych oraz magazynowanie i ekspedycja wyrobow gotowych.
Surowcami do sporzgdzania zestawu szklarskiego sa;
- surowce podstawowe stuzgce do produkcji szkta o okreslonym skiadzie chemicznym
i wtasciwosciach,
- surowce pomochnicze upraszczajace i przyspieszajace wytop masy szklanej, wywierajg
pozadany wptyw na warunki topienia,
- surowce dodatkowe wprowadzane w celu zmacenia lub zabarwienia szkta.
W wannach szkiarskich topiony jest zastaw surowcdw przygotowany pod wzgledem wagowym i
jakosciowym zestawionym (przygotowanym) w zestawiarni. Prawidiowo przygotowane sktadniki
mieszanki surowcow gwarantujg wlasciwg produkcje szkta opakowaniowego. Skiad zestawu w

odpowiednich proporcjach to:
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- weglan sodu,

- maczka wapienna,
- dolomit,

- piasek,

- koksik,

- sulfat,

- selenian baru,

- nefelin,

- sttuczka szklana,

- calumite.

Surowce o odpowiednim gatunku, skiadzie chemicznym i granulacji (piasek szklarski, soda,
wapien i inne o matym udziale) sg odwazane zgodnie z ustalong recepturg i wymieszane jako
,Zestaw surowcowy”. Surowce sg zsypywane z siloséw na wagi pomiarowe, gdzie nastepuje
nawazenie ich witasciwych ilosci w wymaganych proporcjach. Po zwazeniu transportowane sg do
mieszarki za pomocg przenosnika tasmowego, skad wymieszany zestaw szklarski transportowany
jest do wanien szklarskich, gdzie w wysokich temperaturach (ok.1550°C) nastepuje jego topienie,
klarowanie | ujednorodnianie masy szklanej. Proces poprzedzony jest podgrzewaniem zestawu
szklarskiego, gdzie nastepuje usuniecie wilgoci zawartej w surowcach (wody z uwodnienia
krystalicznego).

Mieszanka surowcow jest zsypywana do pieca z takg czestotliwoscig i w takiej ilosci, by

poziom masy w piecu utrzymywat sie na stalej wysokosci (zasyp ciggty dokonywany
mechanicznie). Przeplyw umieszczony w $cianie rozdziatowej umozliwia przemieszczanie sie
jednorodnej i wyklarowanej masy z czesci topienia do czesci z masg szklang. W tej pierwsze]
temperatura wynosi ok.1550°C, a w tej drugiej ok.1200°C.
Masa szklana z czesci wyrobowej kierowana jest do gtowicy zasilacza. Predko$¢ czerpania masy
jest stata i dostosowana do wydajnosci automatu formujacego (wydobycie). W Ardagh Glass S.A.
Zaktad Gostyn funkcjonujg dwa piece wannowe, jeden poprzeczno ptomienny (stary), a drugi U-
ptomienny opalane gazem ziemnym z grupy Le (dawniej GZ-50) o wydajnosciach jednostkowych:

- wanna szklarska nr 1 (poprzeczno-ptomienna):

- 150 Mg/dobe opalana paliwem gazowym,
- 170 Mg/dobe opalana paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym,
- 175 Mg/dobe w specjalnych warunkach przy zawartosci sttuczki w zestawie wyzszej niz 72%,

opalana paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym
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- wanna szklarska nr 3 (U-ptomienna):

- 350 Mg/dobe opalana paliwem gazowym,
- 400 Mg/dobe opalana paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym,
- 415 Mg/dobe w specjainych warunkach przy zawartosci sttuczki w zestawie wyzszej niz 72%,

opalana paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym.

Dostarczanie energii ze spalania gazu jest wspomagane ukiadem 8 elektrod podgrzewu
elektrycznego, kazda o mocy maksymalnej 0,15 MW. ftaczna moc elektrod w kazdej wannie
wynosi 1,2 MW. Masa szklana jest ogrzewana bezposrednio przez elektrody, do ktdrych
doprowadzony jest silny prad elektryczny. Regulacja temperatury polega na regulacji natezenia
dostarczanego pradu elektrycznego w zaleznosci od wymaganych warunkow topienia.

Topienie szkta w obu wannach przebiega wg tej samej technologii.

Konstrukcja wanny U-ptomiennej rozni sie od poprzeczno-ptoriennej gfownie lokalizacjg komor
regeneracyjnych, w ktérych odbywa sie odzyskiwanie energii. W wannie U-ptomiennej komory
znajdujg sie bezposrednio za piecem, a w piecach poprzeczno-ptomiennych obok pieca. Spaliny
przechodzg pionowo w dot przez komore regeneracyjna. Ukiad charakteryzuje sie podwyzszong
sprawnoscig w stosunku do wanny poprzeczno ptomienne;.

Po wyjsciu z komory regeneratora spaliny przechodzg przez krotki kanal, w ktérym jest
zainstalowany system rewersyjny. Nastepnie gazy z obu wanien poprzez elektrofiltr, w ktérym
nastepuje redukcja SO, pytu, oczyszczenie, odpylenie odprowadzane sg wentylatorami
wyciggowymi do komina stalowego.

Masa szklana przeptywa z pieca do kanatéw zasilaczy kroplowych, w ktérych nastepuje
formowanie i odcinanie ptynnego szklta o okreslonej masie | ksztaicie w postaci tzw. Kropli,
podawanej najpierw do przedformy a nastepnie do wiasciwej formy w maszynie formujacej.
Nastepnie opakowania szklane ulegajg odprezeniu w specjalnym piecu tunelowym.

Kontroli migdzyoperacyjnej podlegaja wszystkie fazy procesu produkcyjnego. Na koncu linii
produkcyjnej wyroby poddawane sg 100% kontroli, tzn. obejmujgcej wszystkie butelki czy stoje.
Oprocz kontroli w linii produkcyjnej prowadzi sie laboratoryjna, wyrywkowg kontrole statystyczng
tych parametrow jakoSciowych, ktoére nie wchodzg w zakres kontroli automatycznej lub
wymagajacych dodatkowego sprawdzenia.

Pakowanie odbywa sie automatycznie w tzw. paletyzatorach. Produkty ustawiane sg warstwami
oddzielonymi przektadkami kartonowymi lub z tworzywa sztucznego na drewniane palety.
Nastepnie gotowe stosy pakowane sa w folie termokurczliwa, ktéra stanowi zewnetrzne
opakowanie.

Wyroby gotowe kierowane sg do magazynu posredniego i dalej do magazynow wyrobow gotowych
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(zadaszonych i niezadaszonych). Ekspedycja odbywa sie gtéwnie za pomocy transportu

samochodowego.

Energie cieplng na potrzeby procesu technologicznego uzyskuje sie ze spalania gazu ziemnego z
grupy E (dawniej GZ-50) oraz do dogrzewu wykorzystuje sie energie elektryczna.
Instalacja typu IPPC w Ardagh Glass S.A. oddziatuje na srodowisko poprzez:

¢ emisje substancji do powietrza,

e emisje hatasu,

* generowanie odpaddw - réznego rodzaju odpady zwigzane z eksploatacjg instalacji,
zarowno odpady niebezpieczne jak i inne niz niebezpieczne,

* pobdr wody podziemnej - woda, pobierana z dwéch studni gtebinowych znajdujacych sie na
terenie zaktadu, zuzywana jest do celéw technologicznych, w tym do uktadéw chiodzenia
oraz do celéw bytowych,

o zrzut Sciekdw - Sciekéw przemystowych, bytowych, wéd opadowych i roztopowych do
zewnetrznej kanalizacji oraz czesci wod opadowych i roztopowych z terenu zaktadu do

ziemi.

3. Dotychczasowy punkt 1.4. Parametry produkcyjne instalacji otrzymuje nowe brzmienie:
1.4. Parametry produkcyjna instalacji
Wytop masy szklanej odbywa sie w dwéch szklarskich piecach wannowych (nr 1inr3) o
zdolnosciach produkeyjnych wytopu odpowiednio:
piec szklarski nr 1
- 150 Mg/dobe opalanej paliwem gazowym,
- 170 Mg/dobe opalanej paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym,
- 175 Mg/dobe w specjalnych warunkach przy zawartosci sttuczki w zestawie
wyzszej niz 72%, opalanej paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym.
piec szklarski nr 3:
- 350 Mg/dobe opalana paliwem gazowym,
- 400 Mg/dobe opalana paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym,
- 415 Mg/dobe w specjalnych warunkach przy zawartosci sttuczki w zestawie
wyzszej niz 72%, opalana paliwem gazowym z dogrzewem elektrycznym.
Wszystkie obiekty i urzadzenia technologiczne, jezeli tego wymaga ich funkcjonowanie,
wyposazone sg w odpowiednie instalacje:
- wodno-kanalizacyjne,
- sprezonego powietrza,
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- elektryczne,
- alarmowe,

- aparature kontrolno-pomiarowg (AKP).

W instalacji do produkcji szkta opakowaniowego produkowane sg produkty:

- stoje i butelki ze szkta sodowo-wapniowego do produktéw spozywczych o pojemnosciach od 120
do 4250 ml,

- stoje ze szkia bezbarwnego o przekrojach kotowym i owalnym, z kotnierzem do zamkniecia typu
, Twist-Off” jako opakowania wg normy PN-77/0-79001,

- butelki ze szkta bezbarwnego, z gtowka do zamkniecia nasadzanego lub zaciskanego na obrzezu
lub do zamykania korkiem jako opakowania wg normy PN-77/0-79001 o pojemnosciach 115 do
1000 mi.

Podstawowy skiad chemiczny szkia do opakowan szklanych:

Lp. | Sktadnik (tlenek) | zawartosé [%]
1. | SiO, 73,0+ 0,6

2 [NaO - A0 8304
ElT 1,8 +0,4

4. | ALO; 1,3+0,2

5 | KO 0.35+ 0,05

6. |Ca0 11,1+ 0,3

7. | CtG, 0,003 + 0,002

8. | Fe,0s 0,08 + 0,03

9. |SO0, 0,12+ 0,1

Sktad ilosciowy zestawu szklarskiego jest ustalany w zaleznosci od wymaganego skiadu

chemicznego szkta oraz skiadu jakosciowego surowcow szklarskich.

4. Dotychczasowy punkt 1.5. otrzymuje nowe brzmienie:

I.5. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanych w ciggu roku materiatéw, surowcow i paliw

1.5.1.
llos¢
Lp. Nazwa surowca
. [Mg/rok]
1 |weglan sodu 21 360
2 |maczkawapienna e 14 750
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3 [calumite/dolomit 5 760/7 900
4 |piasek === 71 900
Wocdkohmne - - - . = = - Stige e Raies o o 245
6 |stluczka szklana_z'_c_nazysku zewnetrznego 141500
7 |sulfat = 825
8 |selenian baru lub cynku WA= &1
9 |nefelin ' 6 550
10 |tlenek ceru = 255
11 |érodki uszlachetniania powierzchni 15,0
12 |wodorotlenek wapniowy (sorbacal) 12 500 _dl
1.5.2,
“Lp. : Paliwa Jednostka = losc
g . [100.0}?1_3”0}(] e
2 |energia eiektryczné‘ [MWh/rok] 39 320
3 |woda [m*/rok] 148 920

W pozostatej czesci decyzje 13.12.2005r. znak: OR.MK.7644-1/04 ze zmianami (decyzja z dnia
05.10.2007r. znak: OR.GW.7644-1/07, decyzja z dnia 20.02.2009 znak: OR.76440-3/08, decyzja z
dnia 29.04.2009 znak: OR.76440-2/09, decyzja z dnia 29.09.2010 znak: OR.76440-1/10, decyzja z
dnia 13.09.2012 znak: OR.6222.3.2012 , z dnia 19.11.2014 znak: OR.6222.7.2014 oraz decyzja z
dnia 20.03.2015 znak: OR.6222.8.2014) dla instalacji do produkcji szkita opakowaniowego
zlokalizowanej w Gostyniu przy ul. Starogostynskiej 9 pozostawia sie bez zmian.

Uzasadnienie
Petnomocnik Pan Piotr Szyszka, dziatajgcy w imieniu Ardagh Glass S.A., ul. Starogostyriska 9, 63-
800 Gostyn w dniu 09 marca 2017r. wystgpit z wnioskiem w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego z dnia 13.12.2005r. znak: OR.MK.7644-1/04 ze zmianami (decyzja z dnia
05.10.2007r. znak: OR.GW.7644-1/07, decyzja z dnia 20.02.2009 znak: OR.76440-3/08, decyzja z
dnia 29.04.2009 znak: OR.76440-2/09, decyzja z dnia 29.09.2010 znak: OR.76440-1/10, decyzja z
dnia 13.09.2012 znak: OR.6222.3.2012 , z dnia 19.11.2014 znak: OR.6222.7.2014 oraz decyzja z
dnia 20.03.2015 znak: OR.6222.8.2014) dla instalacji do produkcji szkta opakowaniowego

zlokalizowanej w Gostyniu przy ul. Starogostyriskiej 9.
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Zmiana pozwolenia zintegrowanego jest konsekwencjg zainstalowania i uruchomienia dogrzewu
elektrycznego piecow wannowych co spowodowato wzrost wydajnosci obu zainstalowanych
wanien szklarskich jak i zmiane okreslania tej wydajnosci.

Piec wannowy nr 3 uruchomiony w roku 2015 jest nowym piecem, w ktérym planowane byto
zainstalowanie dogrzewu elekirycznego jako dodatkowe (okresowe) zrdédio ciepta poprawiajace
technologie topienia oraz pozwalajgce w sposob okresowy zwigkszy¢ wydobycie szkia czyli
wydajnos¢ wanny. Piec wybudowano z punktami przygotowanymi do zainstalowania elektrod, bez
ich montazu. Przy ostatniej zmianie pozwolenia zintegrowanego nie bylo wiadomo jakie] mocy
elektrody zostang zainstalowane. Piec wannowy nr 1 jest piecem, w ktorym elektrody
zainstalowane sg od ostatniego remontu, jednak wydajnos¢ pieca wannowego z dogrzewem nigdy
nie przekroczyla wydajnoéci nominainej przy opalaniu gazem ziemnym tj. 150Mg/dobe.

Dogrzew elektryczny jest technika czesto stosowang przy produkcji szkta opakowaniowego oraz
barwnego. Posiada wiele zalet, ktdére pozwalajg na szybkie, okresowe podniesienie wydajnosci
zwigzane z popytem, bez koniecznosci wprowadzania duzych zmian w ustawieniach palnikow, co
prowadzi tylko do niewielkich zmian temperatury sklepienia pieca. Niepozadane jest tez
prowadzenie procesu w wysokiej temperaturze, co wptywa na zniszczenie powierzchni
ogniotrwatych lub niekontrolowany wzrost emisji NOy pozwala na miejscowg regulacje procesu
topienia w ciggu pieca wannowego poprzez wprowadzenie dodatkowej ilosci ciepta ponizej
warstwy zestawu, kiedy pojawia sie problem wolnego topienia, utatwia proces klarowania szkia,
poprzez podwyzszenie temperatury szkta, co zmniejsza jego gestos¢. Mniejsza gestos¢ utatwia
opadanie zanieczyszczen mechanicznych i odgazowanie masy szkia.

Przez zwigkszanie, zmniejszanie lub zmiany kierunku przeptywu szkta w masie, powoduje ruch
konwekcyjny w jej masie, pozwala kontrolowaé temperature w przepuscie w matym przedziale
wartosci. Czas reakgcji na zmiane temperatury z dogrzewu elekirycznego jest duzo krétszy od
reakcji na zmiany ze spalania gazu. Zastosowanie dogrzewu elektrycznego nie zmienia zadnych z
pozostatych warunkéw pozwolenia oprocz wydajnosci i sposobu jej okreslania. Nie wptywa na
zmiane emisji zanieczyszczen, poziomu emitowanego hatasu, ilosci wytwarzanych odpadow oraz
na zmiane pozostatych oddziatywan. Ponadto zgodnie z zgdaniem strony uzupetniono tabele
surowcow o stosowany do odsiarczania spalin wodorotlenek wapniowy (Sorbakal), stanowigcy
$rodek, ktory wprowadzany jest do spalin w instalacji DeSOy przed elektrofiltrem w postaci suchgj
(wtryskiwany).

Whniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego w ww. zakresie przeditozony Staroscie
Gostynskiemu w dniu 09.03.2017r. spetnit wymagania, okreslone art.184, art. 214 ust. 4 cyt. na
wstepie ustawy Prawo ochrony S$rodowiska. Uwzgledniajagc powyzsze Starosta Gostynski

zawiadomieniem z dnia 14 marca 2017r. znak: OR.6222.2.2017r. wszczat postepowanie
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administracyjne w sprawie zmiany warunkoéw pozwolenia zawiadamiajgc Strony postepowania. W
zwigzku z wymogami art. 209 ustawy Prawo ochrony srodowiska — zapis wniosku w zakresie
zmiany pozwolenia zintegrowanego ze zmianami w wersji elektronicznej na informatycznym
nosniku danych przekazano ministrowi wtasciwemu do spraw ochrony srodowiska. Przedstawione
we wniosku zmiany nie stanowia istotnej zmiany w rozumieniu definicji, okreslonej art.3 ust.7 i
art.214 ust.3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, tym samym nie znajduje zastosowania przepis
art. 210 ust.1, ust.3 i ust.3a. oraz art. 218 ustawy P.0.$. i przepis art. 33 ust. 1 pkt 2, pkt 3, pkt 4,
pkt 5, pkt 6, pkt 7 i pkt 8 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o
srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko (tj.Dz. U. z 2016r. poz. 353 ze zmianami.).

Starosta Gostynski przed wydaniem decyzji zawiadomit strony postepowania administracyjnego o
mozliwosci wypowiedzenia sie¢ odpowiednio w terminie co do zebranych dowodéw i materiatow
oraz zgtoszonych zadan w sprawie postepowania administracyjnego dotyczgcego zmiany
pozwolenia zintegrowanego. Nie wniesiono uwag stad zgodnie z przepisami art. 214 ust. 5 ustawy
P.o.s. dokonano zmian w punktach 1.1., 1.2, 1.4., i 1.5. a dokonujgc wnikliwej analizy informacji

podanych we wniosku stwierdzono, ze zmiany speiniajg wymagania w zakresie ochrony powietrza.

W swietle powyzszego orzeczono jak w sentencji dec:yzjj__.-f'ﬁl-*_ P

Pouczenie e
Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego w

Lesznie za posrednictwem Starosty Gostynskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Stwierdzam, Ze niniejsza
decyzja jest ostateczna,

Otrzymuija: zgodnie z art. 16 § Kpa
za zwrotnym dowodem doreczenia: Gostynh, dnia &ﬁ‘h“@_‘fl
: . & [ deesga soia W cylefecivo.
1. Pan Piotr Szyszka Latalice 32, 62-010 Pobiedziska 2 el B0k 201 ) Rl

Petnomocnik Ardagh Glass S.A., ul. Starogostynska 9, 63-800 Gostyn

Zaktad Wodociagow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gostyniu, ul. Nad Kanig 77, 63-800 Gostyn
3. Pani Grazyna Husak — Gorna

Petnomocnik Prezesa Krajowego Zarzadu Gospodarki Wodne;j

Regionainy Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu, ul. Chlebowa 4/8, 61-003 Poznan

4. ala

Powwvial Beaa .
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Do wiadomosci:

1. Burmistrz Gostynia
Rynek 2, 63-800 Gostyn

2. Marszatek Wojewodztwa Wielkopolskiego
Al Niepodlegtosci 34
61-714 Poznan

Powviat B

Gostynski

Sprawe prowadzi:
Honorata Perdon - inspektor
Wydziat Ochrony Srodowiska, Rolnictwa i Lesnictwa, ul. Wroctawska 256, 63-800 Gostyn, pok.nr 31

tel. 65 575 25 46, e-mail: or@powiat.gostyn.pl
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